DIGITALIS ANYAG
LEADASANAK PARAMETEREI

Az Alfoldi Nyomda kéri partnereit, hogy a téliink megrendelt kiadvanyaikhoz lehetéleg PDF-
formatumban készitsék el6 az allomanyaikat. A nyomdakész PDF-allomany az alabbi elvarasoknak
kell, hogy megfeleljen:

Kompozit PDF-dllomany, ha a kiadvany formatuma megengedi, akkor PDF/X-1a, PDF/X-3,
PDF/X-4.

CMYK szintér (az RGB, CIE, LAB szintereket nem tudjuk kozvetleniil feldolgozni), direktszinek hasz-
nalatat a megrendelésnél kérjik, jelezzék.

PDEF-éllomanyok verzidja 1.3-tdl 1.7-ig terjedhet (jellemzden 1.4).

A PDF-allomany oldalmérete (trim meéret) egyezzen meg a kiadvany (késztermék) vagott méretével.
A vagashoz az oldalon lehetéleg 5-5 mm kifut6 (bleed) sziikséges.

Az oldalaknak tartalmazniuk kell a sziikséges vagojeleket és fajlinformaciokat. A vagodjelek minden
esetben a kifutén (bleed) is kiviil helyezkedjenek el. Egyéb nyomdai jelek (regisztrdcié, skaldk) hasz-
nalatat kérjik, keriilje!

Irkaftizésnél kérjiik figyelembe venni, hogy az oldal kériilvagott mérete nem egyezik meg a dokumen-
tum méretével (a kiadvinyban kiviilrél befelé haladva csokken). A margoéviszonyok megvaltoznak,
ezért a fedélnél is lehetdség szerint nagyobb kifutdt kériink (min. 5 mm).

Tobboldalas kiadvanynal helyes oldalsorrendben, vakat oldalakkal (iires oldalakkal/include blank
pages), oldalanként (nem oldalpdrban) kérjik osszedllitani a PDF-allomanyt.

Mutacios (pl. tobbnyelvii) munkak esetében minden egyes mutaciot 4 szinben és azonos oldalparamé-
terekkel kériink leadni (a mutdlando rész kiilonvdlasztdsa keriilendd, pl. képek és a szoveg kiilon fdjlba
szedése).

A kiadvany képeinek felbontasa lehet6leg 300 dpi legyen (de legaldbb 240 dpi).

A kiadvanyban hasznalt bettitipusok legyenek beagyazva (embed all fonts).

A PDF-allomany ne tartalmazzon semmilyen beagyazott szinprofilt (leave color unchanged). A kivant
ICC profilokat a képfeldolgozas soran kérjiik hasznalni.

Beagyazott EPS-dllomanyok esetén az alkalmazott bettitipusokat kérjiik gorbékké alakitani.

Vagott méreten beliil ne hasznaljunk registration color tipusu fekete szinezetet! Ez egy 400% (C100%,
M100%, Y100%, K100%) kitoltési ardnyt tartalmazd szinezet, amely technoldgiai jelekhez hasznélatos
(pl. vagaojel).

Nagyobb méretii fekete feliiletek esetén a 100% fekete fedettség nem ad elég mély fekete szinezetet.
Ilyen esetekben keriiljiik az indokolatlanul nagy 6sszfedettséget, mivel a négy szin egymadsra nyom-
tatasa egy hataron tul mar nem ad mélyebb fekete drnyalatot, viszont szaradasi problémakat okozhat
a nyomaton.

Fekete szinti folydszovegek esetén indokolatlan mélyiteni a feketét. A betlikonturok élességére rossz
hatassal van a szévegek tobb szinbdl valé nyomtatasa, ezért kérjiik, ezek 100% fekete szinkitoltést tar-
talmazzanak. Fekete szovegek (tovabba fémfoliéval nyomott feliiletek, vékony lénidk, stancaformak,
vonalkédok) esetében iigyeljiink a fekete feliilnyomas (black overprint) beallitasara. Ellenben a fehér
szovegek és objektumok, direktszinek alapszinekre nyomasa esetén keriiljiik az overprint hasznalatat.
Formalakk, prégforma, stancforma és minden egyéb olyan elem, ami nem ténylegesen nyomtatando,
csak valamilyen szerszdm- vagy formakészitéshez kellhet, azt kérjiik, minden esetben sotét direkt-
szinként (spot color) legyen leadva, lehetéleg minden elem kiilon allomanyban.



Az egymasra nyomtatott szinkivonatok (CMYK) szazalékos 6sszkitoltési aranya a téonusokban, ké-
pek nagyobb feliiletein idedlis esetben nem jo, ha meghaladja a 320%-ot. A 320%-osnal magasabb
Osszfedettség mar sulyos nyomtathatdsagi problémakat okozhat.
A kiadvany elemeinek teljes festékterhelése: — tekercses nyomtatas esetén 300% alatt legyen,

- fves nyomtatas esetén 320% alatt legyen.

Allomanyok feltoltése az Alfoldi Nyomda FTP-szerverére

FTP-szerveriink cime: repro.anyrt.hu (csak FTP-klienssel, bongészobol nem elérhetd).
FTP-port: 21, passzivport-tartomdany: 1025-1500.

Titkositott FTP-port: 990 (TLS/SSL, implicit).

Egyeztetés utdn biztositunk egyedi felhaszndloi nevet és jelszdt, egyedi tarteriilettel.
FTP-szerveriink folyamatosan tizemel.

AGFA Apogee Portal szerveriink cime: https://jobs.anyrt.hu/productioncenter
Az Apogee Portal hasznalatahoz egyeztetés utan adunk lehetéséget (név, jelszo).

Ha kérdése tamad vagy nehézségbe iitkozik, kérjen batran segitséget:
DANKO JANOS
rendszergazda
djanos@repro.anyrt.hu



