LEZERVAGO GEPHEZ A DIGITALIS ANYAG
P LEADASANAK PARAMETEREI

HUNGARY

Vagas/finom vagas anyagleadasa

Finom vagas: részletdusabb, bonyolult rajzolatokbdl allé vagast jelent.
Vagas: egyszertlbb, gyorsan vaghatd rajzolatok, tobbnyire a termék kész méretre vagasa.

Tovabbra is pdf-ben vérjuk a leadandé anyagot a CMYK
tartalomtol elkiilonitve kiilon pdf-fajlban.

Vagastipustol fliggden (pl. riccelés, perforalds, finom vagas
stb.) kiilon jol lathato és elkiilonithet6 direkt szinekben le-
gyen.

Csak folyamatos, 0,5 pt vastagsagi vektoros vonalakat
hasznéljon minden feldolgozni kivant részlethez.

A 1ézersugar mindig a vonalak kozéppontjat koveti, igy a
mintak létrehozasanal ezt kell figyelembe venni.

Az elemeket zart vonalla kell 6sszekapcsolni a hosszabb ]
sanall

M romoncyTEr ‘

feldolgozasi idok elkeriilése és a jobb mindség elérése ér-
dekében. Az Adobe Illustrator® ,,Join” funkcidjaval egyes
elemeket dsszekapcsolhat egy 6sszefiiggd vonalld.

Szoveges anyag vagasa esetén figyelni kell arra, hogy csak olyan bettitipust alkalmazzanak, ami a 1é-
zervagashoz jo (nem esnek ki beldle fontos elemek ABC). Az dllomdany nem tartalmazhat fontot, ezért
a szoveget gorbékke kell konvertalni, majd az el6z6ekben leirtak alapjan be kell allitani a kérvonalat.
Nem lehet kitoltése!
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A direkt szinek a munka miiveletének (pl. vagas stb.) is elnevezhetéek. A direkt szin minden esetben
100%-os fedettségti legyen.

Az alabbi direkt szinek javasoltak a hasznalatra:
B Viagas: P 807 U

B Finom véagas: P 7771 U

B Riccelés: P 7708 U

B Perforalas: P 2766 U

B Hajtaskonnyités: P 7599 U



A bonyolultabb, precizebb vagast igényl6 elemeknél hasznaljon egy kovetkezé direkt szint, pl. ,,Finom
vagas”, amelynél tartson 1,5-2,0 mm tavolsagot a vagovonalak kozott, hogy elkeriilje az érintéskor
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Hajtaskonnyités

Hasznaljon dupla vonalat 0,5-0,5 mm-re a hajtas vonalatol.

Gondolatban gy(iré6désvonal Dupla vonal pozicidja
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Perforacié/mikroperforacio

A perforaci6 készitésénél egy adott vonalban lyukakat, szaggatott vonalakat vagnak a papiron, mely
altal konnyebb lesz az adott elem (papirrész) letépése.

Folyamatos vonalvezetésii, 0,5 pt vastagsagu vonalakat hasznaljon perforaciohoz is.
A gép kezel6je fogja a perforacio fajtajanak (mikroperforacio stb.) beallitasait elvégezni.

Ha tobbféle perforaciot szeretne egy anyagban, akkor perforacidtipusonként kiilonbozé direkt szint
allitson be.

Riccelés

A riccelés az 6ntapadds papir fels6 rétegének az atvagasat jelenti. Ezaltal az alsé (hordozd) rétegtdl

egyszer(ibb lesz az elvalasztasa a matricanak, a cimkének. Egyedi formakat, alakzatokat is ki lehet
vagni.

Riccelés esetén is a vagasnal megadott paraméterek a sziikségesek.



Altalanos tudnivalok:
A 1ézerezési eljarast csak foliazatlan oldal feldl lehet végezni!
A lézermegmunkalas tokéletes igazitasa érdekében a megmunkalas oldala fel6l az iven pozicionald jelet
kell feltenniink.
Abban az esetben is sziikség van erre a jelre, ha a megmunkaélés oldala egyébként nyomatlan lenne. Igy

a 4+0 szinben nyomott folidzott termék 4+1 szinben nyomotta valik, aminek a koltségeivel szamol-
ni kell.

Amit mindenképpen szoktunk javasolni f6leg a 1ézervagas tekintetében — mivel egy uj teriilet -, szivesen
segitlink akdr mar a tervezés elejétdl az anyagleadasban, esetleges probak ellenérzésében, tesztelésében.



